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Gruppo Happy: envases
alimentarios, cada vez
más sostenibles, reciclables
y de economía circular

T rabajar en el sector heladería 
es una de esas profesiones 
en las que no basta con te-

ner un buen producto: también 
hay que saber potenciarlo, selec-
cionando cuidadosamente todo lo 
que le rodea.
Uno de los elementos decisivos en 
cuanto a funcionalidad, conserva-
ción y, por qué no, percepción por 
parte de los clientes, es sin duda 

el envase en el que se coloca cui-
dadosamente el helado para lle-
var. Pero esto no es suficiente. Va-
lorar el propio producto también 
significa tomar decisiones soste-
nibles para su conservación, que 
lo acompañen en su viaje desde el 
mostrador hasta el hogar y otros 
lugares, donde solo un envasado 
adecuado puede entregar alimen-
tos de calidad y seguros para el 

consumidor y el mercado, pero 
que también sean buenos para el 
medio ambiente. Promotor de es-
tos principios y protagonista acti-
vo en el cuidado del envasado, el 
Gruppo Happy es uno de los prin-
cipales actores a nivel europeo 
especializado en la producción y 
comercialización de envases de 
plástico y celulosa para alimentos 
frescos y conservados.
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La cercanía continua al cliente y 
la experiencia en la producción de 
gran variedad de productos para el 
empacado permiten al Grupo de-
sarrollar soluciones de envasado 
cada vez más eficaces y mejorar 
continuamente los perfiles de im-
pacto sobre el medio ambiente de 
los envases y procesos, mediante el 
uso de los principios fundamenta-
les del ecodiseño: “Nuestra tarea es 
diseñar envases capaces de mantener 
las características organolépticas de 
los alimentos durante más tiempo 
y permitir una mejor conservación 
del producto, contribuyendo activa-
mente a la reducción del desperdicio 
alimentario”, afirma el equipo del 
Grupo.
Atento a un tema ahora crucial 
como la sostenibilidad, Gruppo 
Happy también promueve el uso 
consciente de los envases para 
reducir el overpackaging y capacita 
a los ciudadanos brindándoles in-
formación básica para fomentar la 
correcta eliminación diferenciada.
Este enfoque también se encuen-
tra en los productos destinados al 
sector de la heladería artesanal, 
comercializados bajo la marca Coo-
pbox, que pasó a formar parte del 
Gruppo Happy en 2022.
Un nombre, el de Coopbox, que con 
los años se ha convertido en un re-
ferente en el sector de confitería y 
mucho más. “Para los sectores como 
la heladería y la pastelería – nos dice 
Federico Fontana, Responsable 
del sector Heladería de Coopbox -, 
tenemos una propuesta muy interesan-
te e innovadora, en particular vincu-
lada a lo que es la tarrina de helados 
para llevar. Creemos que el futuro del 
packaging pasa por un uso creciente 
de material reciclado procedente del 
post-consumo, que puede dar una se-
gunda vida a la materia prima y rein-
troducirse al mercado”. En relación 
a esto, los principales elementos 
de innovación para Coopbox son 
las líneas Funnygel y Unigel, que 
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utilizan la tecnología r-XPS, que 
siempre ha sido una solución fun-
cional y segura, hoy aún más sos-
tenible, reciclable y circular, con 
un contenido de material reci-
clado post-consumo de hasta un 
50%.
Es una solución de envasado que 
cuenta con un rendimiento insu-
perable para el mantenimiento 
de las características organolépti-
cas de los alimentos, con una sen-
cillez de envasado inigualable y 
un aspecto estético que hace que 
esta bandeja sea definitivamente 
única y diferente a las otras que 
habitualmente se ofrecen. Entre 
los productos estrella de la pro-
puesta de Coopbox se encuentra, 
por tanto, la solución FunnyGel, 
el envase para llevar que no pasa 
desapercibido. Su diseño rom-
pe con la monotonía del blanco y 
lleva alegria a cualquier mesa sin 
renunciar a la seguridad, practici-
dad y alta resistencia térmica de 
los clásicos envases termoforma-
dos de Coopbox. Hoy en día, aún 
más sostenibles, reciclables y 
circulares, gracias a la tecnología 
r-XPS. También domina Unigel, 

con un elegante diseño inspirado 
en los tradicionales envases para 
heladerías, con una alta resisten-
cia térmica y gran facilidad de 
uso, lo que lo convierte en una de 
las mejores opciones para llevar 
el helado; todo esto junto sus ca-
racterísticas de ser más sosteni-
ble, reciclable y circular debido a 
su contenido de material recicla-
do post-consumo.
“Nuestro deseo de innovar se ha 
mantenido exactamente igual que en 
1972, cuando nació Coopbox como 
producto de la reconversión de un 
horno para la producción de ladrillos, 

en la ciudad de Bibbiano, conocida 
hoy en toda Europa por la fiabilidad 
e higiene de sus productos, el servicio 
atento y escrupuloso ofrecido al clien-
te, la atención al medio ambiente y la 
naturaleza.Desde nuestras plantas en 
Italia y Eslovaquia, nuestras bandejas 
y envases llegan cada día a las mesas 
de millones de ciudadanos europeos, 
preservando de la mejor forma posi-
ble la frescura y las propiedades nu-
tritivas de los alimentos”, concluye 
Federico Fontana.

Coopbox + 39 0522 251511
www.coopbox.com
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